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SUPPORT POUR ELEMENTS CYLINDRIQUES EN DEFILEMENT ET 
PROCEDE ET TRANS PORTEUR UTILISANT DE TELS SUPPORTS . 

DESCRIPTION 

DOMAINE TECHNIQUE 

Le secteur technique de la presente 
invention est celui des supports ' susceptibles de 
recevoir des elements cylindriques tels que des tubes 
et d'en assurer 1'ecoulement dans une direction 
parallele a l'axe de ces elements cylindriques. De 
plus, le secteur technique de la presente invention 
concerne celui des transporteurs d' elements 
cylindriques et des procedes de transport d' elements 
cylindriques utilisant de tels supports. Plus; 
particulierement , 1 ' invention peut notamment 

15 s'appliquer a des supports d' elements cylindriques'/- 
destines a permettre la translation de ces derniers par' 
rapport aux supports, ainsi que la rotation de ces 
elements cylindriques selon leur axe lorsqu'ils sont en 
contact avec ces memes supports. 

20 ETAT DE LA TECHNIQUE ANTERIEURE 

Dans ce domaine, on connait des 
transporteurs coraportant une pluralite de supports de 
tubes, ces supports disposant chacun d'un galet apte a 
autoriser le defilement de ces tubes dans une direction 

25 parallele a l'axe de ces tubes. Chaque support comprend 
un galet ayant une gorge en forme de V destinee a 
cooperer avec les tubes lors de leur passage sur le 
support. Ce type de galet est utilise en raison de la 
nature des tubes a transporter ainsi que de 

30 l'espacement pratique entre les differents supports. 
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En effet, a la sortie d'un support, le tube 
se retrouve dans une position de porte-a-f aux qui 
entraine la flexion de son extremite aval. Cette 
extr^mite aval du tube, en arrivant au support suivant, 
5 se trouve a une altitude plus basse que la partie du 
tube supportee par le galet du support se situant en 
amont dans la direction de defilement. La forme 

. c ylindrigue du galet perm et alors de r^aliser une 

correction progressive de 1' altitude de 1 ' extr^mite 
10 aval du tube plongeant vers le bas, sans endoramager 
cette extremite, A la sortie du galet, 1'extremite aval 
du tube se retrouve alors dans un plan horizontal ayant 
sensiblement la m§me altitude que le reste du tube. 

Cependant, le systeme decrit de 1'art 
15 anterieur presente plusieurs inconvenients . 

Dans ce type de transporteur , il est repute 
difficile d'effectuer les alignements verticaux et 
lateraux des supports, ceci en raison de 1 ' ajustement 
delicat a realiser des supports les uns par rapport aux 
20 autres, mais dgalement en raison de la geometrie propre 
des tubes qui presente des tolerances de forme et de 
circularite particuli&res . 

Ce defaut d f alignement rencontre provoque 
un phenomene de glissement entre les flancs de la gorge 
25 en V des galets et les tubes defilant sur ces galets. 
Ces mouvements se concretisent par 1 ' arrachement de 
particules metalliques appartenant a la surface 
exterieure du tube* Ces particules, une fois arrachees, 
s'incrustent dans les flancs de la gorge en V des 
30 galets, formant ainsi une sorte de surface abrasive. 
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A la sortie du transporteur, les tubes 
presentent done des marques longitudinales sur leur 
surface exterieure, ces marques alterant par consequent 
1' aspect visuel du produit fini. 
5 De plus, il peut s f av£rer que de tels 

transporteurs soient egalement destines a permettre une 
rotation des tubes sur eux-m§mes, par exemple pour 
effectuer une operation de soudage. Dans ce cas, 
l'arrachement des particules metalliques du tube va 

10 constituer un inconvenient additionnel a celui cite ci- 
dessus. En effet, les particules incrustees sur les 
flancs de la gorge en V des galets forment une surface 
assimilable h une surface abrasive qui amplifie les 
frottements entre les galets et les tubes lors de la 

15 rotation de ces derniers. La consequence directe de la 
rotation est 1' apparition de marques circulaires sur la; 
surface exterieure des tubes, ces marques s'ajoutant & 
celles provenant du simple defilement et deteriorant^ 
encore davantage 1' aspect visuel du produit fini. 

20 EXPOSE DE L' INVENTION 

Le but de 1' invention est done de presenter 
un support pour elements cylindriques reduisant au 
maximum les effets de marquage sur la surface 
exterieure de ces elements cylindriques, lors de leur 

25 defilement sur ledit support. 

Un autre but de 1' invention est de 
presenter un transporteur d' elements cylindriques ainsi 
qu'un procede de transport d' elements cylindriques, ce 
transporteur et ce procede utilisant au moins un 

30 support tel que celui rem£diant au probleme technique 
souleve ci-dessus. 
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Pour ce faire, 1' invention a pour objet un 
support pour elements cylindriques en defilement, ce 
support comprenant des premiers moyens de guidage aptes 
a guider les elements cylindriques a une altitude z x . 
5 En aval, dans, une direction de defilement des elements 
cylindriques, ledit support comprend des seconds moyens 
de guidage aptes h guider les elements cylindriques a 

une al titude z 2 sup£rieure a zi, les frottements entre 

lesdits seconds moyens de guidage eE les places 

10 cylindriques <§tant plus faibles que les frottements 
entre lesdits premiers moyens de guidage et les pieces 
cylindriques . 

L'avantage principal de cette invention par 
rapport aux dispositifs existant de l'art anterieur 

15 reside dans l f ajout des seconds moyens de guidage. 
Selon 1' invention, 1' element cylindrique en defilement 
sur le support n'a qu'un contact bref avec les premiers 
moyens de guidage. En effet, ce contact a lieu 
uniquement lorsque I'extr^mite aval du tube arrive sur 

20 le support, les premiers moyens de guidage cedant 
ensuite leur role aux seconds moyens de guidage du fait 
de leur possibility de maintenir les elements 
cylindriques a une altitude superieure h 1' altitude a 
laquelle les premiers moyens de guidage sont aptes ci 

25 maintenir ces elements cylindriques. En raison de cette 
difference d' altitude, le passage des elements 
cylindriques sur les seconds moyens de guidage marque 
la fin du contact entre les premiers moyens de guidage 
et les elements cylindriques, et ce durant le reste du 

30 defilement de ces Elements. 
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Les frottements resultant du contact entre 
les seconds moyens de guidage et les elements 
cylindrigues etant plus faibles que les frottements 
resultant du contact entre les premiers moyens de 
guidage et ces memes elements cylindrigues, le 
phenomene d ■ arrachement des particules des elements 
cylindrigues s'en trouve considerablement amoindri, 
ceci ameliorant par consequent la qualite visuelle du 
produit fini. Les consequences nefastes du defaut 
d'alignement des supports les uns par rapport aux 
autres sont done guasiment eradiquees. 

De maniere preferentielle, les seconds 
moyens de guidage sont aptes a autoriser une rotation 
des elements cylindrigues autour d'un axe de ces' 
15 elements cylindrigues. 

L'avantage decoulant de cette '•• 

caracteristigue particuliere concernant les seconds^ 
moyens de guidage consiste en la possibility de pouvoir 
faire pivoter 1' element cylindrigue sur lui-meme, selon 
20 son axe, ce qui est particulierement interessant 
lorsgue I'on veut realiser une operation telle qu'une 
operation de soudage des elements en defilement. 

De plus, cette rotation des elements 
cylindrigues s'effectue lorsgue ces derniers sont en 
contact avec les seconds moyens de guidage. La rotation 
entraine alors moins de marquages circulates, et ceci 
en raison de deux facteurs distincts. Le premier 
facteur concerne la structure meme des seconds moyens 
de guidage gui permettent des frottements moindres par 
rapport aux frottements rencontres dans 1'art anterieur 
lors de la rotation des tubes sur les galets. Le second 
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facteur repose quant a lui sur 1« dedoublcmcnt des 
moyens de guidage, permettant ainsi de faire tourner 
l r Element cylindrique sur des moyens de guidage n'ayant 
accumul<§ que tres peu de particules metalliques lors du 
5 defilement. Ces deux facteur s contribuent simultanement 
a minimiser les marquages circulaires des elements 
cylindriques en rotation. 

De prefere nce , les seconds moyens de 

guidage comprennent au moins deux billes porteuses 

10 destinees a §tre en contact avec lesdits elements 
cylindriques. Avantageusement, ce systeme de billes 
permet d'obtenir un coefficient de frottement le plus 
faible possible pour eliminer au mieux le marquage des 
elements cylindriques . 

15 Les billes porteuses sont, selon un mode de 

realisation particulier de 1' invention , r§alisees en 
acier inoxydable. De fa<jon avantageuse, ces billes 
porteuses resistent alors correctement & 1 ' incrustation 
des particules metalliques provenant des elements 

20 cylindriques. De plus, les acier s inoxydables sont 
preconises pour le contact avec des tubes en Zircaloy 
(marque deposee), ce type de tubes pouvant etre 
transports par des supports selon l r invention. 

Tou jours dans un souci de reduction des 

25 frottement s entre le support et les elements 
cylindriques , chaque bille porteuse repose sur une 
pluralite de billes secondaires situees a 1'interieur 
d'un logement retenant la bille porteuse. 

PrefSrentiellement , les seconds moyens de 

30 guidage comprennent deux billes porteuses ayant chacune 
leur logement incline h. 45° par rapport a l'axe 
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principal du support , cet axe etant perpendiculaire h 
la direction de defilement des elements cylindriques. 
De maniere avantageuse, ceci permet la rotation de 
1 'element cylindrique sans ejection de ce dernier 
5 durant le mouvement de rotation. 

De plus, les deux billes sont positionnees 
de telle sorte que l'une d' entre elles se situe en 
amont de 1' autre, dans la direction de defilement des 
elements cylindriques. Cette disposition particuliere a 

10 ete adoptee en raison de la necessite de garder un 
ensemble mecanique le plus compact possible, afin de 
reduire au maximum 1 1 encombrement du support* 

De preference, le support comprend un 
systeme de reglage lateral de 1' ensemble forme par les 

15 premiers et les seconds moyens de guidage, ainsi qu'un 
systfeme de reglage vertical de ce m§me ensemble forme 
par les premiers et les seconds moyens de guidage* Ces 
deux systemes de reglage permettent d'effectuer un' 
alignement le plus precis possible lors de 

20 1 'utilisation de diff^rents supports les uns avec les 
autres . 

Le support selon l r invention peut egalement 
comporter des moyens aptes a regler la difference entre 
1' altitude zi et 1' altitude z 2 , de maniere a favoriser 

25 le mieux possible le passage des elements cylindriques 
entre les premiers et les seconds moyens de guidage. 
Cette difference d' altitude peut etre de 0,5mm environ. 

Enfin, les premiers moyens de guidage 
peuvent comprendre un galet en forme de V, Cette 

30 utilisation d f un galet permet avantageusement de 
redresser l'extremite de 1' element cylindrique dans un 
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plan horizontal, de fagon a lui faire aborder lea 
seconds moyens de guidage de la meilleure fagon 
possible. 

L ' invention a egalement pour objet un 
5 transporteur d' elements cylindriques comprenant an 
moins un support tel que deer it precedemment, chaque 
support etant apte a autoriser le defilement desdits 

elements cylindriques. 

De plus, 1' invention a pour objet un 
10 procede de transport d' elements cylindriques sur au 
moins un support tel que decrit precedemment, ces 
elements cylindriques, lors de leur passage sur chaque 
support, subissant les etapes suivantes : 

- un guidage primaire a l'aide de premiers 
15 moyens de guidage, 

- un guidage secondaire se substituant au 
guidage primaire a l'aide de seconds 
moyens de guidage, les frottements 
resultant du guidage secondaire etant 

20 plus faibles que les frottements 

resultant du guidage primaire. 
D'autres caracteristiques et avantages de 
1' invention apparaitront dans la description detaillee, 
non limitative, ci-dessous. 

25 BREVE DESCRIPTION DES DESSINS 

Cette description sera faite au regard des 
dessins annexes parmi lesquels : 

la figure 1 represente une vue de face 
d'un support selon 1' invention, 



- la figure 2 represente une vue de cote 
d'un support selon 1' invention, 

- la figure 3 represente une vue de dessus 
d'un support selon 1' invention. 

5 EXPOSE DETAILLE DE MODES DE REALISATION PARTICULARS 

En reference aux figures 1 et 2, on voit un 
support 1 selon 1< invention pour elements cylindriques 
en defilement (non represents ) . Ce support 1 est apte 
a autoriser le deplacement des elements cylindriques 
10 selon une direction parallele a un axe de ces elements, 
cette direction etant nommee la direction de defilement 
des elements cylindriques et representee par la fleche 
de la figure 2. Selon un mode particulier de 
realisation de l'invention, le support 1 pent egalement 
15 autoriser un mouvement de rotation des elements , 
cylindriques, cette rotation etant effectuee selon un , 
axe de ces elements cylindriques. Dans ce cas, les 
elements cylindriques peuvent alors pivoter sur eux- 
memes . 

Le support 1 est fixe de maniere rigide sur 
un bati 3 apte a le maintenir dans une position stable, 
afin d'eviter tout mouvement incontrole du support 1 
lors du passage des elements cylindriques. 

Le support 1 comporte tout d'abord des 
25 premiers moyens de guidage 2 aptes a guider les 
elements cylindriques. Ces premiers moyens de guidage 2 
comprennent de preference un galet 4 d'axe 
perpendiculaire a la direction de defilement des 
elements cylindriques. Realise en matiere plastique, de 
preference en Ertalon (marque deposee), ce galet 4 
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comporte une gorge en V destinee a cooperer avec les 
elements cylindrigues en defilement, Le galet 4 est 
dimensionne pour maintenir les elements cylindriques a 
une altitude z Xr cette altitude Zi pouvant par exemple 
5 avoir le bati 3 comme origine. 

En aval dans la direction de defilement des 
61(§ments cylindriques , le support 1 selon 1' invention 

comprend des seconds moyens de guidage 6. Ces seconds 

moyens de guidage sont egalement aptes I guider les" 

10 Elements cylindriques selon la direction requise, mais 
peuvent aussi, de fagon pref erentielle, permettre la 
rotation de ces elements cylindriques sur eux-memes. 

En reference h. la figure 1 et a la figure 
3, les seconds moyens de guidage 6 comprennent deux 

15 billes porteuses 8a, 8b aptes & etre en contact avec 
lesdits elements cylindriques, les billes porteuses 
8a, 8b se situant respectivement dans des logements 
10a, 10b. A I'interieur de ces logement 10a, 10b, ces 
billes porteuses 8a, 8b reposent sur une plurality de 

20 billes secondaires (non representees). Les billes 
porteuses 8a, 8b sont realises de preference en acier 
inoxydable . 

Les logements 10a, 10b sont disposes de 
fa§on inclinee ; en effet, selon un mode de realisation 

25 particulier de 1' invention, les logements sont inclines 
a 45° de part et d f autre d'un axe principal du support, 
cet axe principal etant perpendiculaire a la direction 
de defilement des elements cylindriques. De plus, les 
deux billes porteuses 8a, 8b sont positionnees de telle 

30 sorte que l'une d'entre elles se situe en amont de 



1' autre, dans la direction de defilement des elements 
cylindriques . 

Les seconds moyens de guidage sont alors 
positionnes pour guider les elements cylindriques a une 
altitude z 2 , tou jours avec le bati 3 pour origine, 
cette altitude z 2 etant superieure a 1' altitude z lt Les 
seconds moyens de guidage 6 sont tels que les 
frottements resultant de leur contact avec les elements 
cylindriques, lors du defilement de ces derniers,- sont 
plus faibles que les frottements resultant du contact 
entre les premiers moyens de guidage et ces memes 
elements cylindriques. 

La disposition particuliere adoptee entre • 
les premiers et les seconds moyens de guidage 2 et 6 se, 
revele avoir un interet lors du defilement des elements- 
cylindriques. 

En f onctionnement , un Element cylindrique 
arrivant a proximite du- support 1 se presente dans une 
position basse par rapport aux premiers moyens de 
guidage 2. Cette position provient du fait qu'une 
partie aval de 1' element cylindrique se trouve en 
porte-a-faux et est done soumise a la flexion. Les 
premiers moyens de guidage 2 ont alors pour but de 
redresser la partie de 1' element situee en porte-a- 
faux, afin que 1 'ensemble de 1 'element cylindrique se 
situe dans un plan sensiblement horizontal. C'est lors 
de ce contact entre le galet 4 et 1' element cylindrique 
que l'on assiste a un phenomene d ' arrachement de 
particules de 1 'element cylindrique, ce phenomene 
provenant particulierement du defaut d'alignement entre . 
les differents supports 1 lorsqu'ils sont disposes les 
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uns a cote des autres. Un glissement a done lieu entre 
cet element cylindrique et les flancs de la gorge en V 
du galet 4 . 

L' element cylindrique continue son 
5 mouvement sur le support 1 et entre ensuite rapidement 
en contact avec les seconds moyens de guidage 6. Ces 
seconds moyens de guidage 6, situes en aval dans la 
direction de defilement des elements cylindriques , sont 
positionnes de maniere a faire perdre le contact entre 
10 les premiers moyens de guidage 2 et 1' element 
cylindrique, lorsque ce dernier entre en contact avec 
les seconds moyens de guidage 6. En d' autres termes, 
lors du defilement des elements cylindriques, les 
seconds moyens de guidage 6 se substituent aux premiers 
15 moyens de guidage 2. Ainsi, les billes porteuses 8a, 8b 
peuvent prendre le relais du galet 4 et par consequent, 
limiter le phenomene d ' arrachement des particules en 
raison des frottements quasi nuls de ces billes 
porteuses 8a, 8b sur les elements cylindriques. De plus, 
20 lorsque l'on desire effectuer une rotation des elements 
cylindriques, celle-ci se fait sur les billes porteuses 
8a, 8b, alors que la majeure partie des particules 
arrachees se situe sur le galet 4. La surface 
exterieure des elements cylindriques est done epargnee 
25 des marquages circulaires provenant du depot inevitable 
de particules sur les galets. 

En fonctionnement, il apparait necessaire 
de se munir de premiers moyens de guidage 2 afin de 
retablir la position de 1' element cylindrique en porte- 
30 a-faux. C'est la raison pour laquelle on utilise de 
facon preferentielle un galet 4 permettant d'eviter un 
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choc frontal entre les billes porteuses 8a, 8b ou leur 
logemerrt 10a f 10b, et les elements cylindriques en 
defilement* Cependant, on cherche a obtenir un contact 
entre le galet 4 et 1' element cylindrique le plus court 
5 possible dans le temps, afin d'eviter le phenomene 
d ' arr achement des particules. A titre d'exemple, la. 
difference entre 1' altitude z 2 et l f altitude z 1 est 
d' environ 0,5mm. De plus, l'ecartement entre le sommet 
du galet 4 et les billes porteuses 8a, 8b est d' environ 

10 70mm. Cette disposition particuliere permet de fagon 
avantageuse d'6viter le choc frontal entre 1' element 
cylindrique et les billes porteuses 8a, 8b, tout en 
assurant un contact entre le galet 4 et 1' element 
cylindrique le plus court possible, 

15 Chaque support 1 comprend £galement des 

systemes de rdglage en raison de la necessite de 
realiser un alignement entre ces differents supports 1, 
lorsque ceux-ci sont places les uns a cdt£ des autres. 

On note tout d'abord un systfeme de reglage 

20 lateral de 1' ensemble forme par les premiers et les 
seconds moyens de guidage 2,6, la direction laterale 
correspondant a la direction perpendiculaire h la 
direction de defilement des elements cylindriques, dans 
un plan horizontal. Les premiers et les seconds moyens 

2 5 de guidage 2,6 etant fixes les uns par rapport aux 
autres dans cette direction laterale, un simple systeme 
de reglage s ' appliquant sur un support 14 des seconds 
moyens de guidage 6 est par consequent suffisant. En 
reference aux figures 1 et 3, ce systeme comprend deux 

30 vis 16a, 16b vissees en regard l'une de 1' autre dans un 
socle 18 sur lequel repose le support 14 r chacune de 
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ces vis 16a, 16b etant destinee a etre en contact avec 
ce support 14. Ces vis 16a, 16b sont disposees de 
maniere a pouvoir se deplacer dans la direction 
laterale ; un simple ajustement de celles-ci permet 
5 alors la realisation d'un alignement lateral des moyens 
de guidage 2,6 des differents supports 1. On note que 
ce systeme de reglage comprend egalement deux vis de 

guidage at de serraae 20a, 20b, cooperant respectivement 

avec deux gorges 22a, 22b du support 14. Ces vis 22a, 22b 
10 ont la double fonction d'autoriser le deplacement du 
support 14 dans la direction laterale lorsqu'elles sont 
desserrees et le maintien de ce support 14 sur le socle 
18 une fois qu'il est correctement positionn<§. 

A ce systeme de reglage lateral, on peut 
15 ajouter un systeme de reglage vertical de 1' ensemble 
forme par les premiers et les seconds moyens de guidage 
2,6. Ce reglage s'effectue dans la direction de l'axe 
principal du support. En reference a la figure 2, une 
vis de reglage 26 se situe dans un premier corps mobile 
20 24 et un second corps fixe 30. Le premier corps mobile 
24 est solidaire du socle 18 alors que le second corps 
fixe 30 est solidaire du bati 3. 

Lors d'un vissage de la vis 26, le premier 
corps mobile 24 est translate verticalement par rapport 
25 a cette vis 26, alors que le second corps fixe 30 est 
bloque en translation par rapport a cette meme vis 26. 
Cet arrangement permet • par 1 ' intermediaire du 
deplacement vertical du corps mobile 24, de regler 
1' altitude de 1' ensemble forme par les premiers 2 et 
30 les seconds moyens de guidage 6. 
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Selon ce mode particulier de realisation de 
1' invention, le support 1 comprend des moyens aptes a 
regler la difference entre 1' altitude zj et 1' altitude 
z 2 . Ces moyens s'ajoutent done au systeme de reglage 
vertical precedemment decrit, qui ne concerne que le 
reglage de 1' altitude de 1' ensemble forme par les 
premiers et les seconds moyens de guidage 2,6. En 
revanche, ces moyens aptes a regler la difference 
d' altitude ne repondent pas a une necessite 
d'alignement entre les moyens de guidage 2,6 des 
differents supports 1, mais s'attachent a favoriser le 
mieux possible, le passage de 1 'element cylindrique des 
premiers moyens de guidage 2 vers les seconds moyens de 
guidage 6. Un reglage optimal de la difference 
d' altitude entre ces deux moyens permet ainsi d'eviter 
le choc frontal entre 1 'element cylindrique et les 
seconds moyens de guidage 6. De preference, la 
difference d' altitude AH entre 1' altitude z 2 et 
1' altitude z lf symbolisee sur la figure 2, est de 
quelques dixiemes de millimetre. 

Ces moyens aptes a regler la difference 
d'altitude comprennent deux vis 32a, 32b disposees 
verticalement et en regard dans un corps 34 support ant 
le galet 4. Le deplacement de ces vis 32a, 32b entraine 
le deplacement d'un axe du galet 4 dans des fentes 
verticales formees dans le corps 34, solidaire du 
support 14. Cet agencement particulier de moyens 
procure done un reglage fin, permettant d'ajuster 
correctement les positions verticales relatives des 
premiers et des seconds moyens de guidage 2,6. 
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L' invention concerne egalement un 
transporteur d' elements cylindriques comprenant au 
moins un support 1 tel que decrit ci-dessus. Chaque 
support 1 est apte a autoriser le defilement des 
5 elements cylindriques. A titre d'exemple, pour des 
elements cylindriques d'une longueur d' environ 4m, les 
differents supports 1 sont espaces d'une longueur de 
fiOmn. Cet exemple concerne un transporteur pour des 
tubes en Zircaloy (marque deposee) dans lesquels on 
10 desire introduire des pastilles d'un combustible se 
compos ant notamment d'oxyde mixte d' uranium et de 
Plutonium, afin de former les elements constitutifs 
d'un coeur de reacteur nucleaire. 

De plus 1' invention se rapporte a un 
15 procede de transport d' elements cylindriques sur au 
moins un support 1 tel que decrit precedemment . Les 
elements cylindriques, lors de leur passage sur chaque 
support 1, subissent differentes etapes successives. 

Tout d'abord, ces elements cylindriques 
20 subissent un guidage primaire a l'aide des premiers 
moyens de guidage 2. Celui-ci est effectue par le galet 
4 redressant la partie aval des elements cylindriques 
se situant en porte-a-f aux. 

Une fois ce guidage primaire termine, les 
25 elements cylindriques subissent un guidage secondaire 
se substituant au guidage primaire. Ce guidage 
secondaire est realise a l'aide des seconds moyens de 
guidage 6, les frottements resultant du guidage 
secondaire etant plus faibles que les frottements 
30 resultant du guidage primaire. Ce guidage secondaire 
est realise a l'aide des billes porteuses 8a, 8b, 




egalement aptes a autoriser la rotation des elements 
cylindriques selon leur axe. A titre d'exemple, cette 
rotation est particulierement interessante lorsque l f on 
desire effectuer une operation de soudage a 1 ' extremite 
des elements cylindriques. Pour reprendre l'exemple 
precedents le cas peut notamment se presenter lorsque 
les tubes remplis de pastilles doivent §tre fermes h 
l'aide d'un bouchon soude sur leur extremite, 

Bien entendu, di verses modifications 
peuvent etre apportees par l'homme du metier aux 
support , transporteur et proc§d<§ qui viennent d'etre 
decrits, uniquement a titre d'exemple non limitatif • 
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RBVEND I C&T IONS 



1. Support (1) pour elements cylindriques 
en defilement, ce support comprenant des premiers 
movens de guidage (2) aptes a guider les elements 
cylindriques a une altitude Zi, caracterise en ce qu'en 
aval dans une direction de defilement des elements 
cylindriques, ledit support (1) comprend des seconds 
^aeye^s— de guidage (6) aptes a guider les elements 
cylindriques a une altitude z 2 superieure a z lf les 
frottements entre lesdits seconds moyens de guidage (6) 
et les pieces cylindriques etant plus faibles que les 
frottements entre lesdits premiers moyens de guidage 
(2) et les pieces cylindriques. 

2. Support (1) selon la revendication 1, 
caracterise en ce que lesdits seconds moyens de guidage 
(6) sont aptes a autoriser une rotation des elements 
cylindriques autour d'un axe de ces elements 

cylindriques . 

3. Support (1) selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que les 
seconds moyens de guidage (6) comprennent au moins deux 
billes porteuses (8a, 8b) destinees a etre en contact 
avec lesdits elements cylindriques. 

4. Support (1) selon la revendication 3, 
caracterise en ce que lesdites billes porteuses (8a, 8b) 
sont realisees en acier inoxydable. 

5. Support (1) selon la revendication 3 ou 
la revendication 4, caracterise en ce que chaque bille 
porteuse (8a, 8b) repose sur une pluralite de billes 

30 secondaires situees a 1'interieur d'un logement 
(10a, 10b) retenant la bille porteuse (8a, 8b). 
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6. Support (1) selon la revendication 5, 
caracterise en ce que les seconds moyens de guidage (6) 
comprennent deux billes porteuses (8a ,8b) ayant chacune 
leur logement (10a, 10b) incline a 45° par rapport h un 
axe principal du support perpendiculaire h la direction 
de defilement des elements cylindrigues . 

7. Support (1) selon la revendication 6, 
caracterise en ce que les deux billes porteuses (8a, 8b) 
sont positionnees de telle sorte que l'une d' entre 
elles se situe en amont de 1' autre, dans la direction 
de defilement des 61£ments cylindriques . 

8. Support (1) selon l'une quelconque des 
revendications precSdentes, caracterise en ce que le 
support (1) comprend un systeme de r<§glage lateral de 
1' ensemble forme par les premiers (2) et les seconds 
moyens de guidage (6), ainsi qu'un systdme de reglage 
vertical de ce meme ensemble forme par les premiers (2) 
et les seconds moyens de guidage ( 6 ) . 

9. Support (1) selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracteris<§ en ce que le 
support (1) comprend des moyens aptes & regler la 
difference entre 1' altitude z x et 1' altitude z 2 . 

10. Support (1) selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que la 
difference entre 1' altitude z 2 et 1' altitude z x est 
d' environ 0,5mm. 

11 • Support (1) selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que les 
premiers moyens de guidage (2) comprennent un galet (4) 
en forme de V. 
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12. Transporteur d' elements cylindriques 
caracterise en ce qu'il comprend au moins un support 
(1) selon l'une quelconque des revendications 1 a 11, 
chaque support (1) etant apte a autoriser le defilement 

5 desdits elements cylindriques. 

13. Procede de transport d' elements 
cylindriques sur au moins un support (1) selon l'une 

que lconque — de-s — revendica tio n-s — 1 — a — — ca r a c - t £ r is e en — de- 
que les elements cylindriques , lors de leur passage sur 
10 chaque support (1), subissent les etapes suivantes : 

un guidage primaire §i l'aide de premiers 

moyens de guidage ( 2 ) , 

un guidage secondaire se substituant au 
guidage primaire a l'aide de seconds 
15 moyens de guidage (6), les frottements 

resultant du guidage secondaire etant 
plus faibles que les frottements 
resultant du guidage primaire. 



20 



n ing7HCT 
ration m ce 



# 



BS1EWET D1NVENTIOI 



Code de la propriete Intellectuelle 



N° 11 




UlPEOPniETI 



PEPARTEMENT DES BREVETS 

36 bis. ruo de Saint Petersbourg 
75800 Paris Cede* OS 

Telephone : 01 53 04 53 04 Telecopl* : 01 42 93 59 30 



D£§JS^TiOM mWEfc5TBJR{S) Page N° 1../L. 
(31 le dernandeur n'cst pas I'imenteur ou I'unique inventeur) 



Cet imprime est a remplir lisiblement a I'encre noire 



00 II? W /2£0590 



Vos r&ferences pour ce dossier 

(fgcvUatif) 



DTNREGISTREEHENT NATIONAL 



B13907/AP C031 



TITOE DE L'lNVENTIOSfl (200 caractcres ou espsces maalrmim) 

SUPPORT POUR ELEMENTS CYLINDR1QUES EN DEFILEMENT ET PROCEDE ET 
TRANSPORTEUR UTILISANT DE TELS SUPPORTS. 



LE(S) DERSANDEUR(S) : 

COMPAGNEE GENERALE 
DES MATEBRES NUCLEAIRES 
2 rue Paul Dautier 
78140 VELIZY VILLACOUBLAY 



DESlGf^E(NT) EN TANT QU'INVENTEUR(S) : (Intiiquez en haut a droite «Page N° S'il y a plus de 
utilisez un formulaire identiqtie et numerotez chaque page en Sndiquant le nombre total de pages). 



trols Inventeurs, 



Nom 



VALENTIN 



Prenoms 



Michel 



Adresse 



Rue 



107 rue Lamargue 



Code postal et ville 



30200 I BAGNOLS SUR CEZE 



Societe d'appartenance (facultatif) 



Nom 



VERDOLLIN 



Prenoms 



Jacques 



Adresse 



Rue 



18 allee des Prunus 



Code postal et ville 



69 140 1 RILLIEUX LA PAPE 



Societe d'appartenance (Jacullalif) 



Nom 



Prenoms 



Adresse 



Rue 



Code postal et ville 



Societe d'appartenance (facultatif) 



DATE ET SIGNATURE(S) 
DU (DES) DEftlANDEUR(S) 
OU DU IVlAftDATAIRE 
(Nom et qualite du signataire) 

PARIS LE 1 5 JANVIER 2002 
M. DES TERMES 
422-5/002 




La loi n°78-17 du 6 janvier 1978 relative a rinformatiquet-arcfiTfichiers et aux libertes s'applique aux reponses faites a ce formulaire. 
cii c g 2r3 rt«f m« w rc if nieces et de rectification pour !es don nee? vous concern ant aupres de TIN PL 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 



Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

^JsTtTNES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 



□ OTHER: 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



BEST AVAILABLE IMAGES 




FERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 



